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OB JETO DE LA INVENCION 

La presente invenci6n se refiere a un calzado, que por un lado 
ofrece unas optimas prestaciones desde el punto de vista ergonomico, 
adaptandose perfectamente al pie del usuario con independencia de la 
diferente relaci6n entre longitud y anchura de dicho pie, y que por otro lado 
permite una aireacion interior, que se genera autom&ticamente al andar, 
mejorando tambien el confort en este aspecto. 

Asi pues, el objeto de la invention es conseguir un calzado que 
ofrezca al usuario del mismo una mayor confortabilidad, tanto desde el 
punto de vista de comoda adaptaci6n a sus pies como de aireaci6n de los 
mismos. 

ANTECEDENTES DE LA* INVENCION 

Dentro del dmbito del calzado, y mds concretamente del de las 
suelas para el mismo, una de las soluciones habitualmente utilizadas es 
aquella en la que el piso o suela estd obtenida mediante moldeo por 
inyecci6n a base de materiales elastom&ricos. 

Los pisos se fabrican por tallas preestablecidas, en funcion de 
una tabla escalonada de longitudes para el pie, y consecuentemente de 


longitudes para la suela, de manera que cualquier persona puede encontrar 
en el mercado zapatos con una talla adecuada a la longitud de sus pies. 

No sucede lo mismo en lo que se refiere a la cota transversal, 

ya que esta suele ser fija para un determinado tipo o diseno de calzado, lo 

que como es notorio supone un problema grave para aquel tipo de personas 

de "pies anchos", las que se ven forzadas a soportar la incomodidad de unos 

zapatos que "le aprietan", o a utilizar una talla superior a la que deberfan 

utilizar en funcion de la longitud de su pie, ya que evidentemente a medida 

que aumenta la talla del calzado aumenta paralelamente la anchura del 
mismo. 

La solucion a este problema pasa por la utilizaci6n de hormas 
de diferentes anchuras, lo que evidentemente repercute de forma muy 
negativa en el aspecto economico, concretamente desde el punto de vista de 
costos de fabrication y distribuci6n. 

Una solucidn menos onerosa es utilizar cortes a base de 
materiales muy blandos, lo que resuelve parcialmente el problema, en 
especial cuando los pies del usuario no son demasiado anchos por encima de 
lo normal, pero ello trae consigo una deformation del calzado que hace que 
este pierda por complete su estetica original al cabo de un corto periodo de 
tiempo de uso. 

Por otro lado, estas suelas elastomericas, por su propia 
naturaleza, ofrecen un grado de transpirabilidad practicamente nulo, de 
manera que retienen la sudoracidn corporal del usuario, por lo que seria 
deseable una aireacidn interior del calzado para la evaporaci6n del sudor a 
medida que se va produciendo. 


Existen en el mercado calzados dotados de medios de aireaci6n 
interior, pero las soluciones adoptadas hasta la fecha resultan 
estructuralmente complejas y funcionalmente poco eficaces, de manera que 
su utilizaci6n prdctica viene determinadas m£s por razones de propaganda 
comercial que por una verdadera efectividad al respecto. 

DESCRIPCION DE LA INVENCION 

El calzado que la invenci6n propone resuelve de forma 
plenamente satisfactoria la problematica anteriormente expuesta en los dos 
aspectos comentados, de manera que adem&s de ofrecer unas optimas 
prestaciones desde el punto de vista ergon6mico, adapt6ndose perfectamente * 
a la anatonria del pie del usuario, permite la citada ventilacion del mismo, 
que se produce automaticamente al andar. 

Para ello y de forma m&s concreta el calzado de la invention, 
partiendo de la utilization de una suela de naturaleza elastom£rica, obtenida 
por ejemplo mediante moldeo por inyeccion, combina unas especiales 
caracteristicas de dicha suela con otras que afectan a su complementario 
corte y que permiten conseguir los efectos perseguidos. 

Especificamente la suela esta dotada a nivel de la planta de 
ranuras longitudinales operativamente establecidas tanto en su cara superior 
o interna como en su cara inferior o externa, ranuras que afectan 
aproximadamente a la mitad del espesor de la suela en esta zona y que 
quedan desfasadas unas con respecto a otras, de manera que se consigue una 
estructura tipo "fuelle" que permite una deformaci6n elastica en sentido 
transversal de la suela en dicha zona de la planta, que obviamente es donde 
se producen habitualmente los problemas derivados de los "pies anchos". 


Complementariamente el corte, que se cierra inferiormente y 
como es habitual mediante una plantilla, incorpora tambi&i en la zona de la 
planta un cuerpo el&stico, que por su propia naturaleza favorece la 
deformaci6n el&stica en sentido transversal del calzado en esta zona 
repetidamente citada de la planta, y que adem£s incorpora orificios 
adecuadamente distribuidos para entrada y salida del aire. Se origina asf 
entre el cuerpo elSstico y la suela una c&mara cuya volumetria varfa al andar, 
por la extension y contracci6n de los elementos que la constituyen, variation 
volumetrica que trae consigo un efecto "pulm6n" de manera que el aire entra 
y sale de dicha c£mara, provocando la pretendida aireacion del pie en la 
zona del calzado que resulta mas problematica al efecto, es decir en la zona 
cerrada de la planta, ya que evidentemente en la zona del tacon la aireacion 
se produce habitualmente a traves de la propia embocadura del corte para 
acceso del pie. 

DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS 

Para complementar la descripci6n que se est£ realizando y con 
objeto de ayudar a una mejor comprensidn de las caracterfsticas del invento, 
de acuerdo con un ejemplo preferente de realizacidn practica del mismo, se 
acompafia como parte integrante de dicha descripci6n, un juego de dibujos 
en donde con cardcter ilustrativo y no limitativo, se ha representado lo 
siguiente: 

La figura 1.- Muestra un despiece en planta de un calzado 
ergon6mico autoventilado realizado de acuerdo con el objeto de la presente 
invention, en la que tanto el corte del calzado como la suela del mismo 
muestran las caras a traves de las que han de ser adaptados y fijados. 
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La figura 2.- Muestra un detalle en secci6n transversal del 
conjunto representado en la figura anterior, debidamente montado. 

5 :. • 

• • • 

REALIZACI6N preferente de LA INVENCION ; :• 

A la vista de las figuras resenadas puede observarse como el 

calzado que la invenci6n propone est£ constituido, como cualquier calzado : , , - . 
10 conventional, mediante la combinaci6n de un piso o suela (1) y un corte (2), 

contando este ultimo con un reborde perimetral inferior e interno (3) para su *\\y m 

adaptation y fijacion a la suela (1), por cualquier medio apropiado, III*. 

establectendose en el interior del corte (2) la clasica plantilla (4) que aisla j?" 

• • • 

convenientemente el pie del usuario de la suela (1) y que opcionalmente 

• • • 

1 5 puede estar recubierta por otra plantilla con fines decorativos. * . . 

• • • 

• • ■ 

A partir de esta estructuraci6n b&sica y conventional, de 
acuerdo ya con la invention, la suela (1) de material elastomerico, incorpora 
en la zona correspondiente a la planta del calzado, una pluralidad de ranuras 

20 (5) sobre su cara superior o interna, en disposition longitudinal y 
sensiblemente paralelas al borde proximo de la suela, como se observa en la 
figura 1, mientras que en su cara externa incorpora otras acanaladuras (5') 5 
similares a las anteriores, pero desfasadas transversalmente con respecto a 
aqu^llas, de manera que adoptan una disposici6n alternada que confiere a 

25 esta zona de la suela una estructura tipo "fuelle", como se observa en la 
figura 2, que con una profundidad adecuada para las ranuras (5-5')> 
afectando aproximadamente a la mitad del espesor de la suela, permiten la 
deformation elastic a y transversal de la misma en la zona refer ida. 

30 Complementariamente en el corte (2) y tambi6n a nivel de la 


planta del calzado, concretamente bajo la plantilla (4), se establece un 
cuerpo laminar y el&stico (6), convenientemente fijado por su contomo al 
corte (2), por ejemplo al repliegue perimetral (3) anteriormente citado, 
cuerpo el&stico (6) que permite y favorece la deformacion en el sentido 
transversal del calzado, y que de acuerdo con una ejemplo preferente de 
realizaci6n practica estara rigidizado mediante una tira longitudinal (7) y una 
pareja de tiras transversales y extremas (8-8'), perfectamente visibles en la 
figura 1, fijadas tanto al cuerpo laminar elSstico (6) como, en su caso, al 
borde (3) del corte, teniendo estas tiras (7-8) la finalidad de estabilizar 
convenientemente el cuerpo elastico (6), definiendo en el mismo dos zonas 
laterales e independientes de deformacion. 

Por otro lado el espesor de estas tiras (7-8) favorece el 
establecimiento entre el cuerpo eldstico (6) y la suela (1), de la c£mara (9) de 
volumetria variable, cuyo volumen disminuiri al apoyar el pie sobre el suelo, 
saliendo el aire de dicha c&mara a traves de una pluralidad de orificios (10) 

V 

establecidos en las tiras (7) y (8), con penetracion del aire en el interior titil 
del calzado, mientras que al levantar el pie del suelo y por recuperacion 
etestica del cuerpo (6) se produce un incremento en el volumen de la cdmara 
(9) y un efecto de aspiraci6n. 

Asi pues y de acuerdo con la estructuracion descrita, las 
acanaladuras (5-5') de la suela (1) y la propia naturaleza elastom^rica de la 
misma permiten la deformaci6n eldstica en sentido transversal de la suela, 
para que el calzado se ajuste c6modamente al pie del usuario, con 
independencia de la anchura del mismo, a la vez que la c£mara creada entre 
el cuerpo laminar eldstico (6) y la propia suela, conjuntamente con los 
orificios de comunicaci6n (10) con el interior del calzado, generan una 
aireacion en este tiltimo, con un movimiento de aire tipo "pulm6n", que 
eleva al mdximo el confort del calzado en su conjunto. 
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IV Calzado ergon6mico autoventilado, del tipo de los 
estructurados mediante la combinaci6n de una suela de naturaleza 
5 elastom6rica y un corte de cualquier naturaleza, asistido por al menos una 
plantilla interior, caracterizado porque la suela incorpora a nivel de la planta 
una pluralidad de ranuras tanto en su cara interna como en su cara externa, 
dispuestas alternadamente las unas con respecto a las otras, determinando 
una estructura tipo "fuelle" que permite la deformaci6n eldstica en sentido 
10 transversal de la suela, mientras que el corte incorpora, tambten a nivel de la 
planta y bajo la plantilla inferior, un cuerpo laminar elastico que crea con la 
suela una camara de volumetria variable al andar, contando dicho cuerpo 
laminar y elastico con orificios que comunican la citada c&rnara con-el 
interior del calzado y que permiten el paso del aire en uno y otro sentido. 

15 

2 a .- Calzado ergonomico autoventilado, segtin reivindicacidn 
l a , caracterizado porque las ranuras de la suela adoptan una disposicidn 
longitudinal sensiblemente paralela al borde de la suela mas proximo para 
cada una de ellas, y presentan una profundidad que afecta aproximadamente 
20 a la mitad del espesor de la suela. 

3 a .- Calzado ergonomico autoventilado, segtin reivindicaciones 
anteriores, caracterizado porque el cuerpo laminar y elastico situado bajo la 
plantilla inferior est& rigidizado mediante una tira longitudinal y media de 
25 una pareja de tiras transversales y extremas, convenientemente solidarizadas 
al mismo y solidarizadas al corte del calzado, siendo en estas tiras donde se 
situan los orificios de comunicaci6n con el interior del calzado, presentando 
dichas tiras un notable espesor, en orden a potenciar la volumetria de la 
camara definida entre el cuerpo laminar elastico y la suela. 


• • * 

• » 

• ♦ 


• r \ 


• • • 


• • • 

• * • 

• • • « • ' 

• » 


-9- 


10 8 7 3 6 


8' 


5 


FIG.1 



if 


2 



* • 


• 


* * • 



« • * • 
• • • • 


* a • 


■ • 


t • • 


* » • 


• * » 


1 


3 5 


5 10 7 


4 



6 9 6 1 

FIG. 2 


3 


